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permission be altered, copied, used for manufacturing
or communicated to any other person or company.

Denna handling @r var egendom och far ej utan vart

medgivande Gndras, kopieras, anvindas for
tillverkning eller delges annan person eller firma.
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Flange mounting.
Attacco a flangia. Brida.
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Bride de montage.
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Flanschmontage.
Fldnsmontage.
757 4R

Foot mounting.
Attacco a piedino.
%R ek ¥E vhed

Equerre de montage.
Fijacion por patas.

Fupmontage.

Fotmontage.
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Hinge mounting.
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Articulation arriére.
Attacco a cerniera posteriore.
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18

Lagerbock.
Articulacion trasera.

The cylinders are designed to be used without
airline lubrication. If lubrication is used,

the olls are r =

Les verins ont &té congus pour fonctionner sans
lubrification. Si néamoins une lubrification est

ire, nous r d I'utilisation des
hulles suivantes :—

| cllindri non necessitano di lubrificazione addizionale
attraverso la alimentazione pneumatica. In caso di
lubrificazione forzata si raccomandano | seguenti olii :—
Los cilindros estan disehados para ser usados con

aire no lubricado. En caso de usar lubricacion,

se recomiendan los siguientes aceites :—

Cylindrama tr konstruerade for att anvdndas

Om  till

Die Zylinder sind so aufgebaut, daP sie mit
Luft arbeiten konnen. Wenn getke Luft verwendet
wird, werden die folgenden disorten empfohlen :—
PLA LRI T RSN e

IR B RN, A A -

anviinds, rekommenderas fil jande oljor :—

ARHE FAMB SAF Bago) AA Held
QAW Wb gue] eyt 7o 2dlo] 4

: B.P. | HLP 32
z Crumms 170 vy vy, Esso | NUTO H32
bL, Bl R aG e, s uliE Gulf | Harmony 43AW
IR IS0 VG2 AL T e e - Shell | Tellus 37

Ref No.

MINI ISO

Vor Einbau Bestell Nr. eintragen
THRAS S

Insert model part number prior to installation
Inserire la référence de I'apparell avant installation Rellenar referencia antes del montaje

HX5HI Bl 2L I HFML

Fyll i ar

Trascrivere il numero dei codecl prima dell’

mjmcgmm_o

=T VY e T BRRAME CHABR L E L KeREL T e e,

P(e)max = 1MPa (10bar)
t = -10'C+80°C

Disconnect air & electrical supplies before attempting
repair or maintenance.

See IS0 4414-1982 for requirements covering the
__!I..E_na__lnﬁnﬁl.!!.

It Is odvisable to fit extemd stops or buffers when

cperating with high impoct loads or high cyde rotes.

Débrancher lea connexions pneumatiques et Sectriques avant
réparation ou maintenance. -

Volr 1S0 4414-1962 pour lea raglea de sécurts des hatdlations et
utiisation des Squipements pneumatiques.
-l.!irﬁ!rrjﬂ'!i o=
u_.mhien._lanl.r.nnf.! Intenaife.

Bel Reporatur— oder Wartungsarbeiten sind olle und
elekirischen Versorgungsieltungen zuvor vom 2u trennen.

Siehe IS0 44141982 bzw.DIN 24 558 beziiglich Sicherheits—Anforderungen
fér den Bereich Instollation und Gebrauch von Pneumatik—Komponenten.

Wrr empfehlen den Anbou extemen oder Dfpfer,
Prima di eseguire intervent] di manutenzione verificare che

la dimentazione pneumatica ed dettrica siano disattivate.

Attenersi dlla normativa IS0 4414-1982 che regola linstallazione

@ fuso di component! pneumaticl.

E' consigiicble Installars una protezione estema quando ol opera
g‘lﬂ-ﬂ..li—...ﬂl—n.. .

Desconectar las conexiones neumatiode y eléctricas antes de efectuar
cuolquier reparacién o mantenimiento.

Ver IS0 4414-1882 de segliridad de las instalociones
g?l@.ﬁﬂ? Y

Se lenda utlizar de
ol wtd ST Fpace inpersnes s o G

1t luft och clekiriska anskitningor hnon reporation—
x.ﬂ__.__.i-__-_.n.s.._-sﬁwr

Se ISO 4414-1982 firaBkerhetsbestim melser tickande
Instaliation och anviindande av pneumatiek utrustning.
Det & rekommendabelt att montera eller buffertar
ndr mon arbetor med stora laster eller 3
SAEARIEN AU U
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