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Operating Instructions
Hydraulic Cylinders

Hydraulic Cylinder Operating Instructions

Fitting and commissioning is to be carried out by qualified
personnel only, in accordance with the operating instructions.

1. Mounting and connections
11 Mounting of actuator depends on the options selected:

—Flange
— Pivot
—Foot
1.2 Hydraulic ports are in each end cap.

1.3 Connecting the load: use the mounting thread on the piston
rod.

1.4 Cushion adjusting screws are fitted in the head and/or cap,
where specified.

1.5 Airbleed screws are fitted in the head and/or cap, where
specified.

1.6 Stroke adjusters are fitted in end caps, where specified.
1.7 Electrical connector for transducer, where specified.

2. Function

Pressurized fluid is applied to a circular piston inside a cylinder
which pushes the rod. This action moves the piston generating
linear motion. This linear motion and force is transmitted to the
application by the rod. Where specified, the sensor provides

a signal which indicates stroke position. This signal may be
analogue or digital.

3. General conditions of use
These general recommendations for the correct and safe use of
the product must be observed at all times:

— Comply with the limits specified in the catalogue.

— Ensure the hydraulic fluid supplied meets the specified
cleanliness level.

— Ensure the correct seal class has been specified for the
hydraulic fluid used.

— Ensure that the actuator is suitable for the prevailing
ambient conditions.

— Comply with the national and local safety laws and
regulations.

—Remove all transport packaging. All packaging material
used is recyclable.

—Maintain the fluid specified for the complete service life of
the product.

4. Installation

Mechanical
— Check that the cylinder model code meets the
specification required.

—Handle the cylinder with care in order to prevent damage
to the cylinder tube and piston rod which could reduce
reliability and safe operation.

—Mount the cylinder so that all control elements are always
accessible.

—Mount the cylinder so that there is no misalignment
between the rod and its mating fitting.

—Tighten screws, lock nuts and accessories to the torques
specified in the maintenance manual.

Hydraulic
—Tube and hose fittings are to be screwed directly into the
pressure ports of the cylinder end caps.

—Fill the cylinder slowly in order to prevent uncontrolled
movements.

Electric
If a sensor is fitted, ensure that the cable is not energized when
attaching the cable to the sensor connector.

5. Commissioning

Complete System

Slowly fill the complete hydraulic system with oil in order to
prevent any uncontrolled movements. During the filling
operation, the system and/or cylinder must be bled of air at
suitable points.

Hydraulic Cylinder
— Make sure that the area traversed by the rod and attached
mass is clear of personnel or any obstructing bodies.

— Start a test run.

— If necessary adjust the cushion screw to achieve optimal
performance. The purpose of the cushion adjustment is to
ensure that the cylinder achieves full stroke without striking
the cap too hard.

— If fitted, use the stroke adjusters to achieve the stroke
required. It is recommended that hydraulic pressure should
be released before making adjustments.

— CAUTION: During all adjustments ensure that the
operator is clear of the area traversed by the moving mass.

6. Operation

6.1 Make sure that the area traversed by the moving mass is
clear of personnel or any obstructing bodies. Only handle
the cylinder when all movement has ceased.

6.2 Ensure that the oil and ambient temperature is within the
temperature range of the cylinder fitted.

6.3 Make sure that the pressure indicated on the model plate is
not exceeded.

7. Maintenance

71 The cylinder must be regularly checked for leaks. If seals
are leaking they must be replaced according to the
maintenance bulletins:
—HY07-1130-1110-M/UK (for series 2H + 3L)
—HYO07-1150-M/UK (for series HMI + HMD).

7.2 Ensure the hydraulic fluid supplied meets the specified
cleanliness level. Filtration to ISO Class 17/14.

7.3 Ensure that all maintenance work is in compliance with the
national environmental and safety regulations.

7.4 Any further instructions, see maintenance bulletin referred
toin71.

Parker Hannifin
Cylinder Division
Europe
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10. Technical Data
See catalogue:
- HY07-1110/UK (Series 2H)

- HY07-1130/UK (Series 3L)
- HY07-1150/UK (Series HMI + HMD)

8. Disassembly and Repairs

8.1 Forany further instructions see maintenance bulletin
referred to in 7.1.

8.2 Use original Parker spare parts only. For any further advice,
please contact your nearest Parker Sales office.

9. Corrective Actions

Failure Possible Cause Corrective Action
Piston rod leakage Rod seal wear Replace seal
Cylinder tube leakage Tube seal wear Replace seal
Air bleed valve leakage | Valve seal wear Replace seal

Stroke adjuster leakage | Adjuster sealwear | Replace seal

Incorrect stroke

Stroke adjuster
incorrectly set

Readjust stroke
adjuster

No sensor signal

Cable broken

Replace cable

Various causes
depending on the

Check with supplier

type of sensor

Sensor defect Replace sensor

Drifting from a fixed

position Piston seal wear Replace seal

/\ WARNING — USER RESPONSIBILITY

FAILURE OR IMPROPER SELECTION OR IMPROPER USE OF THE PRODUCTS DESCRIBED HEREIN OR RELATED ITEMS CAN CAUSE
DEATH, PERSONAL INJURY AND PROPERTY DAMAGE.

This document and other information from Parker-Hannifin Corporation, its subsidiaries and authorized distributors provide product or system
options for further investigation by users having technical expertise.

The user, through its own analysis and testing, is solely responsible for making the final selection of the system and components and assuring
that all performance, endurance, maintenance, safety and warning requirements of the application are met. The user must analyze all aspects
of the application, follow applicable industry standards, and follow the information concerning the product in the current product catalog and in
any other materials provided from Parker or its subsidiaries or authorized distributors.

To the extent that Parker or its subsidiaries or authorized distributors provide component or system options based upon data or specifications
provided by the user, the user is responsible for determining that such data and specifications are suitable and sufficient for all applications and
reasonably foreseeable uses of the components or systems.

Offer of Sale

Please contact your Parker representation for a detailed 'Offer of Sale’.

3 Parker Hannifin
Cylinder Division
Europe
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Betriebsanleitung

Einbau und Inbetriebnahme darf nur von qualifiziertem
Fachpersonal geméaR Betriebsanleitung durchgefiihrt werden.

1. Befestigungund Anschluss
11 Die Befestigung des Hydrozylinders ist von der gewéahlten
Bauform abhangig:
—Flansch
— Schwenkzapfen
— FuBbefestigung
1.2 Hydraulikanschliisse befinden sich in jedem Enddeckel.

1.3 Befestigung der Last: An der Kolbenstange mittels Gewinde
oder Klemmung.

1.4 Dampfungseinstellschrauben befinden sich in den
Enddeckeln sofern spezifiziert.

1.5 Entliftungsschrauben befinden sich in den Enddeckeln
sofern spezifiziert.

1.6 Stellschrauben fir die Hubverstellung befinden sich in den
bodenseitigen Enddeckeln sofern spezifiziert.

1.7 Elektrische Anschlussdose fiir Sensor gemaf Spezifikation.

2. Funktion

Durch Beaufschlagung des Zylinderkolbens mit Hydraulikdruck
wird die Kolbenstange linear angetrieben. An der Kolbenstange
steht eine konstante Kraft zur Verfligung. Ein ggfs. integrierter
Sensor liefert ein zur jeweiligen Hubstellung analoges oder
digitales Signal.

3. Angaben zum sicheren Betrieb Allgemeine,
stets zu beachtende Hinweise fir den
ordnungsgeméafRen und sicheren Einsatz des Produkts:

—Halten Sie die im Katalog angegebenen Grenzwerte ein.

— Stellen Sie sicher, dass das verwendete Hydraulikol den
Reinheitsanforderungen entspricht.

—Vergewissern Sie sich, dass die korrekte Dichtungsklasse
fur das spezifizierte Hydraulikmedium verwendet wird.

— Berucksichtigen Sie die vorherrschenden
Umweltbedingungen.

—Beachten Sie die nationalen und lokalen
Sicherheitsvorschriften.

— Entfernen Sie alle Transportsicherungen und
verpackungen. Das Verpackungsmaterial ist recyclefahig.

—Verwenden Sie das einmal gewéhlte Hydraulikmedium
Uber die gesamte Produktlebensdauer.

4. Installation
Mechanisch

— Prifen Sie, ob die Typenbezeichnung des Zylinders mit
der Spezifikation Ubereinstimmt.

—Behandeln Sie den Zylinder so, dass keine Schaden am
Zylinderrohr und der Kolbenstange auftreten.

Diese fuhren zur Reduzierung der Verfugbarkeit und der
Betriebssicherheit.

—Bauen Sie den Zylinder so ein, dass die Bedienelemente
stets erreichbar sind.

— Achten Sie auf einen verzugsfreien Einbau und auf die
Einhaltung der zulassigen Belastungen im Katalog.

—Beachten Sie mogliche angegebene Anziehdrehmomente
in der Wartungsanleitung fiir Schrauben, Kontermuttern
oder Zubehor.

Hydraulisch
— Die Rohr- bzw. Schlauchverschraubungen werden
direkt in die Druckanschlisse an den Zylinderenddeckeln
eingeschraubt.

— Beflllen Sie den Zylinder langsam, um unkontrollierte
Bewegungen zu verhindern.

Elektrisch

Sofern ein Sensor eingebaut ist, darf dieser nicht mit einem
unter elektrischer Spannung stehenden Kabel verbunden
werden.

5. Inbetriebnahme

Gesamtanlage

Die gesamte Hydraulikanlage ist langsam mit Ol zu befillen,
um unkontrollierte Bewegungen zu verhindern. Wahrend der
Beflllung ist die Anlage und/oder der Zylinder an geeigneten
Stellen zu entliiften.

Hydrozylinder
— Stellen Sie sicher, dass sich im Hubbereich der
bewegten Masse keine Personen aufhalten und sich keine
Fremdgegensténde befinden.

— Starten Sie einen Probelauf.

—Falls erforderlich, kann durch Justierung der Dampfungs-
schrauben die Funktion optimiert werden. Zweck der
Dampfungseinstellung ist es, bei Ausnutzung des
kompletten Hubs nicht zu hart in die Endlagen zu fahren.

— Sofern vorhanden, kann durch Justierung der
Hubverstellung der Hubbereich angepasst werden.

Es wird empfohlen, die Einstellung im drucklosen Zustand
vorzunehmen.

—ACHTUNG: Bei allen Justierungen ist darauf zu achten,
dass der Bediener sich nicht im Hubbereich der bewegten
Masse aufhélt.

6. Bedienung und Betrieb

6.1 Stellen Sie sicher, dass sich im Hubbereich der bewegten
Masse keine Personen aufhalten und sich keine
Fremdgegensténde befinden. Erst wenn die Masse zum
Stillstand gekommen ist, soll ein Greifen an den Zylinder
mdglich sein.

6.2 Stellen Sie sicher, dass die Ol- und Umgebungstemperatur
innerhalb der Temperatureinsatzgrenzen des eingebauten
Zylinders ist.

6.3 Stellen Sie sicher, dass der auf dem Typenschild
angegebene Druck nicht Uberschritten wird.

Parker Hannifin
Zylinder Divisior
Europa
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7. Wartung und Pflege 9. Stdrungsbeseitigung
71 Der Zylinder ist regelmafig optisch auf Leckage zu - — -
Uberprufen. Im Falle einer Leckage missen ggfs. die Storung Mogliche Ursache | Abhilfe
Dichtungen gemal der Wartungsanleitungen Leckage an der Verschlei? der Dichtungswechsel
. Kolbenst; St dicht
— HY07-1130-1110M/DE (fiir Baureihe 2H + 3L ) obenstange angendichtung(en)
. . Leckage am Verschlei3 der .
—HY07-1150-M/DE (fir Baureihe HMD + HMI ) Zylinderrohr Rohrdichtung Dichtungswechsel
getauscht werden. B Leckage am Verschlei3 der Dichtunaswechsel
7.2 Stellen Sie sicher, dass das verwendete Ol die erforderliche Entliftungsventil Ventildichtung 9
Reinheitsklasse aufweist. Empfohlen: ISO Klasse 17/14. :
Leckage an Verschleil3 der Dichtunaswechsel
7.3 Beachten Sie bei jeglichen Wartungsarbeiten die nationalen | Winkelverstellung Verstelldichtung 9
Vorschriften beziiglich Umweltschutz und Arbeitssicherheit. inkel I inkel I
' . . . ) Hub nicht korrekt Winke! v_erste ung Win e yerste ung
7.4 Weitere Hinweise entnehmen Sie den unter 7.1 aufgefiihrten falsch eingesstellt neu justieren
Wartungsanleitungen. .
Kein Signal vom Kabelbruch Kabel erneuern
Sensor
8. Ausbau ur_]d Rep.ara.tur. . Je nach Sensortyp Rucksprache mit
8.1 Beachten Sie die Hinweise in den unter 7.1 aufgefiihrten unterschiedliche Lieferant
Wartungsanleitungen. Ursachen
8.2 Verwenden Sie nur Original-Parker Ersatzteile. defek
Im Zweifelsfalle lassen Sie sich von der Parker Servicestelle Sensor defekt Sensor ersetzen
beraten. Kolben driftet aus einer | VerschleiR der Dich hsel
festen Position Kolbendichtung ichtungswechse

10. Technische Daten

Siehe Katalog:

- HY07-1110/DE (Baureihe 2H)
- HY07-1130/DE (Baureihe 3L)

- HY07-1150/DE (Baureihe HMI + HMD)

A ACHTUNG — VERANTWORTUNG DES ANWENDERS

VERSAGEN ODER UNSACHGEMARE AUSWAHL ODER UNSACHGEMARE VERWENDUNG DER HIERIN BESCHRIEBENEN
PRODUKTE ODER ZUGEHORIGER TEILE KONNEN TOD, VERLETZUNGEN VON PERSONEN ODER SACHSCHADEN

VERURSACHEN.

Dieses Dokument und andere Informationen von der Parker-Hannifin Corporation, seinen Tochtergesellschaften und Vertrags-
héndlern enthalten Produkt- oder Systemoptionen zur weiteren Untersuchung durch Anwender mit technischen Kenntnissen.

Der Anwender ist durch eigene Untersuchung und Prifung allein dafiir verantwortlich, die endgtiltige Auswahl des Systems

und der Komponenten zu treffen und sich zu vergewissern, dass alle Leistungs-, Dauerfestigkeits-, Wartungs-, Sicherheits- und
Warnanforderungen der Anwendung erfullt werden. Der Anwender muss alle Aspekte der Anwendung genau untersuchen,
geltenden Industrienormen folgen und die Informationen in Bezug auf das Produkt im aktuellen Produktkatalog sowie alle anderen
Unterlagen, die von Parker oder seinen Tochtergesellschaften oder Vertragshandlern bereitgestellt werden, zu beachten.

Soweit Parker oder seine Tochtergesellschaften oder Vertragshandler Komponenten oder Systemoptionen basierend auf
technischen Daten oder Spezifikationen liefern, die vom Anwender beigestellt wurden, ist der Anwender daflr verantwortlich
festzustellen, dass diese technischen Daten und Spezifikationen fur alle Anwendungen und vernunftigerweise vorhersehbaren

Verwendungszwecke der Komponenten oder Systeme geeignet sind und ausreichen.

Verkaufs-Angebot

Wenden Sie sich bitte wegen eines ausfuhrlichen Verkaufs-Angebotes an lhre Parker-Vertretung.

5 Parker Hannifin
Zylinder Divisior
Europa




Bulletin HY07-1110-T/PL
Serii 2H, 3L, HMI i HMD

Instrukcja Obstugi
Cylindry hydrauliczne

Cylindry hydrauliczne Instrukcja Obstugi

Montaz i rozruch przy oddaniu do eksploatacji powinny by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel,
zgodnie z instrukcjg obstugi.

1. Montaz i potaczenia
11 Sposo6b montazu cylindra zalezy od wybranych opciji:

— Kotnierza
— Sworznia przegubu
— Stopy

1.2 Gniazda hydrauliczne znajdujg sie w gtowicy i stopie cylindra.

1.3 Montaz obcigzenia: z wykorzystaniem gwintu montazowego
ttoczyska.

1.4 Sruby amortyzatora zaworu ttumienia ruchu krancowego
sg zamontowane w gtowicy i/lub stopie w miejscach
okreslonych w specyfikacii.

1.5 Sruby zaworéw odpowietrzajgcych sg zamontowane w
gtowicy i/lub stopie w miejscach okresnych w specyfikacii.

1.6 Ogranicznik skoku jest zamontowany w stopie w miejscu
kreslonym w specyfikacji .

1.7 Przylacze elektryczne przetwornika jest zamontowane w
miejscu okreslonym w specyfikaciji.

2. Funkcja

Ptyn pod cisnieniem jest doprowadzany do wewnatrza cylindra,
co powoduije liniowy ruch ttoczyska. Ruch liniowy i sita sg
przekazywane do elementu wykonawczewgo za pomoca
ttoczyska. Czujnik przesyta sygnat analogowy lub cyfrowy o
wartosci zaleznej od aktualnego potozenia ttoczyska.

3. Ogolne warunki eksploataciji

Nalezy zawsze przestrzegac niniejszych ogolnych zalecen

dotyczacych prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji produktu:
— Przestrzega¢ wartosci granicznych parametréw
okreslonych w katalogu.

— Sprawdzac, czy dostarczony ptyn hydrauliczny spetnia
wymagania okreslonego poziomu czystosci.

— Sprawdzi¢, czy dla uzywanego ptynu hydraulicznego
okreslono prawidtowy materiat uszczelnienia.

— Sprawdzi¢, czy cylinder jest odpowiedni dla warunkéw
otoczenia.

— Zachowac¢ zgodnos$¢ z krajowymi i lokalnymi przepisami i
wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

— Usung¢ cate opakowanie transportowe. Caty materiat
opakowania podlega recyklingowi.

— Stosowac ten sam typ ptynu roboczego przez caty okres
eksploatacji produktu.

4. Instalacja
Mechaniczna

— Nalezy sprawdzi¢, czy kod modelu cylindra jest zgodny z
wymagang specyfikacja.

— Podczas przenoszenia cylindra nalezy zachowywac
ostroznosc¢, aby zapobiec uszkodzeniom jego rury

i ttoczyska, co mogtyby zmniejszy¢ niezawodno$c i
bezpieczenstwo pracy.

— Cylinder nalezy zamontowac tak, aby wszystkie elementy
sterujgce byty zawsze dostepne.

— Cylinder nalezy zamontowac tak, aby zapewnic
wspotosiowos¢ miedzy ttoczyskiem a wspotpracujgcym z
nim elementem wykonawczym.

— Sruby, przeciwnakretki i akcesoria nalezy dokrecié
momentami okreslonymi w instrukcji konserwaciji.

Hydrauliczna
— Przytaczki rury i przewodu elastycznego nalezy wkreci¢
bezposrednio w gniazda gtowicy i stopy cylindra.

— Cylinder nalezy napetia¢ ptynem powoli, aby zapobiec
niekontrolowanym ruchom.

Elektryczna
Jesli czujnik jest zamontowany, podtgczajgc przewdd do gniazda
czujnika nalezy sprawdzi¢, czy przewdd nie jest pod napieciem.

5. Rozruch przy oddaniu do eksploataciji

Kompletny uktad

Kompletny uktad hydrauliczny nalezy powoli napetnic¢ olejem,
aby zapobiec niekontrolowanym ruchom. Podczas operaciji
napetniania uktad i/lub cylinder nalezy odpowietrzy¢ w
odpowiednich punktach.

Cylinder hydrauliczny
— Nalezy sprawdzi¢, czy w zasiegu ruchu ttoczyska i
dotgczonego obcigzenia nie znajduje sie personel ani
przeszkadzajgce obiekty.

— Rozpoczgc¢ przebieg testowy.

— W razie potrzeby nalezy wyregulowac srube zaworu
ttumienia ruchu krancowego, aby uzyska¢ optymalne
parametry. Celem regulacji zaworu ttumienia ruchu
krancowego jest zapewnienie wykonania przez cylinder
petnego skoku bez zbyt mocnego uderzenia w gtowice/stope.

— Jesli ogranicznik skoku wchodzi w skfad wyposazenia,
nalezy uzy¢ go, aby osiggng¢ wymagany skok. Zaleca sie
obnizenie cisnienia hydraulicznego przed wykonaniem
regulaciji.

— UWAGA: Podczas wszystkich regulacji nalezy upewnié
sie, ze operator znajduje sie poza zasiegiem elementow
ruchomych.

Parker Hannifin
Cylinder Divisior
Europa
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6. Dziatanie

6.1

6.2

6.3

71

7.2

7.3

74

8.2

Nalezy sprawdzi¢, czy w zasiegu elementéw ruchomych nie
znajduje sie personel ani przeszkadzajgce obiekty. Cylinder
mozna dotyka¢ wytgcznie po catkowitym ustaniu ruchu.

Nalezy sprawdzi¢, czy temperatury ptynu roboczego
i zewnetrzna mieszczg sie w dopuszczinym zakresie
temperatur zamontowanego cylindra.

Nalezy sprawdzi¢, czy cisnienie podane na tabliczce
znamionowej nie jest przekraczane.

Konserwacja

Nalezy regularnie sprawdzac szczelnos¢ cylindra.
W przypadku nieszczelnosci nalezy uszczelnienia
wymieni¢ zgodnie z biuletynami konserwaciji:

— HY07-1130-1110-M (dla serii 2H + 3L)
— HY07-1150-M (dla serii HMD + HMI)

Nalezy sprawdzi¢, czy dostarczony ptyn hydrauliczny
spetnia wymagania okreslonego poziomu czystosci. Filtracja
ma by¢ zgodna z klasg 1ISO 17/14.

Nalezy zapewni¢ zgodnosc¢ wszystkich prac
konserwacyjnych z krajowymi przepisami BHP.

Dodatkowe informacje podano w biuletynie konserwacji
wymienionym w punkcie 7.1.

Demontaz i naprawy
Dodatkowe informacje podano w biuletynie konserwacji
wymienionym w punkcie 7.1.

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czesci zamienne
firmy Parker. Aby uzyskaé¢ dodatkowe porady, nalezy
skontaktowac sie z serwisem firmy Parker.

9. Czynnosci naprawcze

Prawdopodobna Czynnosé
Usterka
przyczyna naprawcza
Zuzycie S
. . yele Wymieni¢
Nieszczelnosé ttoczyska | uszczelnienia -
uszczelnienie
ttoczyska
Nieszczelnosé rury Zuzycie Wymieni¢

cylindra

uszczelnienia rury

uszczelnienie

- . Zuzycie Lo
Nieszczelnos¢ zaworu - Wymieni¢
: ) uszczelnienia -
odpowietrzajacego uszczelnienie
zaworu
. . Zuzycie Wymieni¢
Nieszczelnosé _— -
S uszczelnienia uszczelnienie
ogranicznika skoku -
ograniczika

Nieprawidtowy skok

Nieprawidtowe
ustawienie
ogranicznika skoku

Wyregulowaé
ponownie
ogranicznik skoku

Brak sygnatu czujnika

Uszkodzony
przewod

Wymieni¢ przewdd

R6zne przyczyny w
zaleznosci od typu
czujnika

Skonsultowac sie z
dostawca

Usterka czujnika

Wymieni¢ czujnik

Odchytka od ustalonego
potozenia

Zuzycie
uszczelnienia ttoka

Wymieni¢
uszczelnienie

10. Dane techniczne

Patrz katalog

— HYO07-1110/UK (seria 2H)
— HY07-1130/UK (seria 3L)
— HY07-1150/UK (serie HMI + HMD)

/\ OSTRZEZENIE — ODPOWIEDZIALNOSE UZYTKOWNIKA

ZANIECHANIE DOKONANIA WYBORU, NIEWEASCIWY WYBOR LUB NIEWEASCIWE ZASTOSOWANIE WYROBOW LUB UKEADOW
OPISANYCH W NINIEJSZYM KATALOGU, JAK ROWNIEZ WYROBOW | UKLADOW Z NIMI POWIAZANYCH MOZE DOPRQWADZIC
DO POWAZNYCH WYPADKOW ZAGRAZAJACYCH ZDROWIU | ZYCIU CZt OWIEKA ORAZ MOGACYCH SPOWODOWAC POWAZNE

STRATY MATERIALNE.

Niniejszy dokument, jak réwniez inne informacje pochodzace od firmy Parker-Hannifin Corporation, jej filii i autoryzowanych dystrybutoréw,
przedstawia wersje wyrobow lub systemoéw podlegajgce dalszej analizie przez uzytkownikdw posiadajgcych doswiadczenie i wiedze techniczng.

Uzytkownik, na podstawie wiasnych analiz i prob, ponosi wytgczng odpowiedzialno$¢ za ostateczny wybor wyrobéw i uktadéw, w tym za
spetnienie wszystkich wymagan dotyczacych osiggéw i bezpieczenstwa, zwigzanych z danym zastosowaniem. Przed dokonaniem wyboru lub
uzyciem wyrobu uzytkownik musi przeanalizowa¢ wszystkie aspekty danego zastosowania, w tym konsekwencje ewentualnych awarii, oraz
zapoznac¢ sie z informacjami dotyczacymi wyrobu, zawartymi w aktualnym katalogu wyrobow.
Jezeli firma Parker, jgj filia lub oddziat albo autoryzowany dystrybutor dostarcza element lub podzespét w wykonaniu bazujgcym na danych

lub wymaganiach technicznych odbiorcy, odbiorca jest odpowiedzialny za to, aby te dane lub wymagania techniczne byty odpowiednie i
wystarczajace do wszystkich przewidzianych przez odbiorce zastosowan i wszystkich dajgcych sie przewidzie¢ sposobow wykorzystania

podzespotéw badz systemaow.

OFERTA SPRZEDAZY

Umieszczenie elementow i podzespotéw w niniejszym katalogu jest rownoznaczne z ich zaoferowaniem do sprzedazy przez firme Parker-
Hannifin Corporation, jej filie i oddziaty oraz autoryzowanych dystrybutoréw. Niniejsza oferta oraz jej akceptacja podlega szczegétowym
postanowieniom ,Oferty Sprzedazy” przedstawionej w innym miejscu niniejszego dokumentu.
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Bulletin HY07-1110-T/TR
2H, 3L, HMI ve HMD Serisi

Kullanim Kilavuzu
Hidrolik Silindirler

Hidrolik Silindir Kullanim Kilavuzu

Montaj ve devreye alma islemleri sadece kalifiye personel
tarafindan ve kullanim talimatlarina uygun olarak yapiimalidir.

1. Montaj ve baglantilar
11 AktUator montaji segilen opsiyonlara baghdir:

—Flang
— Mil
— Taban
1.2 Her ug kapaginda hidrolik portlar bulunur.

1.3 Yuk baglantisi: Piston mili zerindeki baglanti disi
kullanilarak yapilir.

1.4 Belirtilen baslik ve/veya kapakta yastiklama ayar vidalari
takilidir.

1.5 Belirtilen u¢ kapaklarinda hava alma vidalari takilidir.
1.6 Belirtilen ug kapaklarinda strok ayarlayicilar takihdir.
1.7 Belirtilen yerlerde transdiser icin elektrik konnektdri takihdir.

2. lIglev

Silindir icerisindeki dairesel pistona basingh akiskan uygulanir,
bu milin hareketini saglar. Bu islem pistonu hareket ettirerek
dogrusal hareket uretir. Bu dogrusal hareket ve kuvvet mil
yardimiyla uygulamaya dondstirilir. Sensor strok konumunu
belirtecek sekilde analog veya dijital sinyal Uretir.

3. Genel kullanim kosullari
Uriiniin dogru ve giivenli kullanimina iliskin bu genel tavsiyelere
her zaman uyulmalidir:

— Katalogda belirtilen limit degerlere uyun.

— Temin edilen hidrolik akigkanin belirtilen temizlik
derecesini sagladigindan emin olun.

— Kullanilan hidrolik akigkan icin belirtilen kege sinifinin
uygunlugundan emin olun.

— Aktliatdriin mevcut ortam kosullarina uygunlugundan emin
olun.

— Ulusal ve yerel emniyet yonetmelik ve standartlarina uyun.

— Tum nakliye ambalajlarini ¢ikarin. Kullanilan tim ambalaj
malzemeleri geri donustirilebilir malzemeden Uretilmigtir.

— Urtintin tim kullanim émrd icin gerekli akigkani temin edin.

4. Montaj

Mekanik
— Silindir model kodunun gerekli spesifikasyonu karsilayip
karsilamadigini kontrol edin.

— Silindir borusu ve milinin hasar gérmesini engellemek igin
silindire dikkatle muamele edin, herhangi bir hasar guvenilir
ve emniyetli calisma igin risk olusturabilir.

— Silindiri tim kontrol elemanlarina her zaman ulagilabilecek
sekilde takin.

— Silindiri mil ve mil ucu baglabnti pargalasi arasinda
herhangi bir kagiklik olmayacak sekilde takin.

— Vida, kontra somun ve diger pargalari bakim kilavuzunda
belirtilen tork degerlerinde sikin.

Hidrolik

— Boru ve hortum baglanti elemanlari dogrudan silindir uc
kapaklari Uzerindeki basing portlarina baglanmalidir.

— Kontrol digi hareketlerin 6niine gegmek icin, silindiri
yavasca doldurun.

Elektrik
Eger bir sensor takilacak ise, kabloyu sensor konnektoriine
baglarken, kabloda enerji olmadigindan emin olun.

5. Devreye alma

Komple Sistem

Herhangi bir kontrol digi hareketin 6nline ge¢gmek icin, komple
hidrolik sistemine yagi yavasca doldurun. Doldurma iglemi
sirasinda, sistem ve/veya silindirin havasi uygun noktalarda
bosaltiimalidir.

Hidrolik Silindir
— Kol ve bagli kiitlenin bulundugu bélgede personel veya
engel teskil edecek herhangi bir cisim bulunmadigindan
emin olun.

— Sistemi deneme amagch ¢alistirin.

— Gerekiyorsa, optimum performans saglamak igin
yastiklama vidasini ayarlayin. Yastiklama ayarinin amaci,
silindirin kapaga ¢ok sert bir sekilde vurmadan tam strok
miktarina ulagsmasini saglamaktir.

— Eger takiliysa, gerekli strok miktarina ulasmak igin strok
ayarlayicilari kullanin. Ayarlama yapmadan 6nce hidrolik
basincin bosaltiimasi tavsiye edilir.

— DIKKAT: Tiim ayarlamalar sirasinda, operatériin hareketli
katlenin bulundugu bélge disinda oldugundan emin olun.

6. Calisma

6.1 Hareketli kiitlenin bulundugu boélgede personel veya engel
teskil edecek herhangi bir cisim bulunmadigindan emin olun.
Silindire sadece tim hareketi sona erdikten sonra muamele
edin.

6.2 Yag ve ortam sicakliginin takih silindire ait sicaklik aralig
icerisinde bulundugundan emin olun.

6.3 Etiket Uzerinde belirtilen basing degerinin agiimadigindan
emin olun.

7. Bakim

71 Duzenli araliklar ile silindirde sizinti olup olmadig kontrol
edilmelidir. Kegelerde sizinti olmasi durumunda, keceler
bakim bltenlerine gére degistirimelidir.

— HY07-1130-1110-M3/UK (2H + 3L serisi igin )
— HY07-1150-M5/UK (HMI + HMD serisi igin )

7.2 Temin edilen hidrolik akiskanin belirtilen temizlik derecesini
sagladigindan emin olun. ISO Sinif 17/14’ uygun Filtreleme.

7.3 Tum bakim islemlerinin ulusal cevre ve emniyet
yonetmeliklerine uygun yapildigindan emin olun.

7.4 Diger talimatlar icin, 7.1 no’lu bakim bultenine bagvurun.

Parker Hannifin
Avrupa Silindir
Uretim Departmani



Kullanim Kilavuzu
Hidrolik Silindirler

Bulletin HY07-1110-T/TR
2H, 3L, HMI ve HMD Serisi

10. Teknik Veriler
Kataloga bakiniz

— HY07-1110/UK (2H Serisi)
— HY07-1130/UK (3L Serisi)
— HY07-1150/UK (HMD + HMI Serisi)

8. Stkme ve Onarim
8.1 Diger talimatlar i¢in, 7.1 no’lu bakim biiltenine basvurun.

8.2 Sadece orijinal Parker yedek parcalarini kullanin. Herhangi
bir sorunuz varsa, lutfen Parker Onarim Hizmetleri bolimu
ile irtibat kurun.

9. Dizeltici Faaliyetler

Ariza Muhtemel Neden | Diizeltici Faaliyet
Silindir milinde sizinti Mil kegesinde Keceyi degistirin
asinma

Silindir borusunda Boru kegesinde S
Keceyi degistirin

sizinti asinma

Hava alma valfinde Valf kecesinde e
Keceyi degistirin

sizinti asinma

Strok ayarlayicida Ayarlayici

asinma

kegesinde asinma

Keceyi degistirin

Hatali strok

Strok ayarlayici
hatal ayarlanmis

Strok ayarlayiciy!
tekrar ayarlayin

Sensor sinyali yok

Kablo kopuk

Kabloyu degistirin

Sensor tipine bagli
cesitli nedenler

Tedarikciye danisin

Sensor arizasi

Sensoriu Degistirin

Sabit bir konumdan Piston kegesinde

sapma asinma Kegeyi degistirin

/\ UYARI - KULLANICI SORUMLULUGU

BURADA TANIMLANAN VEYA BAGLANTILI URUNLERIN YANLIS VEYA UYGUN OLMAYAN SECIMI VEYA KULLANIMI OLUMLU
KAZALARA, YARALANMALARA VE MAL KAYIPLARINA NEDEN OLABILIR.

Bu dokiiman ve Parker-Hannifin Corporation ve bagli sirketleri ve yetkili distribiitorleri tarafindan verilen bilgiler, triin veya sistem secenekleri
hakkinda bilgi verir, ancak bu bilgilerin teknik deneyime sahip kullanicilar tarafindan daha ayrintil sekilde arastirimasi gerekir.

Kendi analiz ve test galismalarimiz neticesinde nihai sistem ve bilesen secimlerinin yapilmasindan ve tim performans, dayanim, bakim,
guvenlik ve uyari ihtiyaglarinin karsilanmasindan kullanici tek bagina sorumludur. Kullanici mutlaka uygulamanin tum yonlerini analiz etmeli,
ilgili endustri standartlarina uymali ve ruinle ilgili olarak mevcut triin katalogunda veya Parker veya bagh sirketleri veya yetkili distributorleri
tarafindan verilen diger dokiimanlarda belirtilen bilgileri ve talimatlari takip etmelidir.

Parker veya bagl sirketlerinin veya yetkili distribiitorlerinin bilesen veya sistem secgenekleri hakkinda verdikleri bilgiler kullanici tarafindan
verilen verilere veya teknik 6zelliklere dayandigindan, bu verilerin ve teknik 6zelliklerin tim uygulamalar ve elemanlarin veya sistemlerin mantik
cercevesinde 6ngorilen kullanim alanlarina icin uygun ve yeterli olup olmamasindan kullanici tek basina sorumlu olacaktir.

Satis Sartlar

Lutfen ayrintih "Satis Sartlar” icin Parker temsilcinizi arayin.

9 Parker Hannifin
Avrupa Silindir
Uretim Departmani



Boletin HY07-1110-T/UK
Series 2H, 3L, HMI y HMD

Manual de instrucciones
Cilindros hidréaulicos

Manual de instrucciones de los cilindros
hidraulicos

El ajuste y la puesta en servicio deben llevarse a cabo
solamente por personal cualificado, de acuerdo con el manual
de instrucciones.

1. Montaje y conexiones

11 Elmontaje del actuador depende de las opciones
seleccionadas:

—Brida
— Pivote
—Pie
1.2 Los puertos hidraulicos se encuentran uno en cada extremo.

1.3 Conexion de la carga: utilice la rosca de montaje del
vastago del piston.

1.4 Los tornillos de ajuste del amortiguador estan en la cabeza
ylo en la tapa, alli donde se especifique.

1.5 Los tornillos de purga de aire estan en la cabeza y/o en la
tapa, alli donde se especifique.

1.6 Los limitadores de carrera se colocan en las tapas, alli
donde se especifique.

1.7 Conector eléctrico para transductor, alli donde se
especifique.

2. Funcién

Los fluidos presurizados se aplican a un piston circular que se
encuentra dentro de un cilindro, el cual empuja el vastago. Esta
accion mueve el piston, con lo que se genera un movimiento
lineal. Este movimiento lineal y su fuerza se transmiten a la
aplicacion por el vastago. Alli donde se especifique, el sensor
proporciona una sefial que indica la posicion de la carrera. Esta
sefial puede ser analdgica o digital.

3. Condiciones generales de uso

Es necesario seguir en todo momento estas recomendaciones

generales para lograr un uso correcto y seguro del producto:
— Cumplir con los limites especificados en el catalogo.

—Asegurarse de que los fluidos hidraulicos suministrados
cumplen con el nivel de limpieza especificado.

— Asegurarse de que se ha especificado el tipo de juntas
correcto para el fluido hidraulico utilizado.

— Asegurarse de que el accionador es adecuado para las
condiciones del ambiente predominante.

— Cumplir con las leyes y normativas de seguridad locales y
nacionales.

— Eliminar todo el embalaje del transporte. Todo el material
de embalaje que se utiliza es reciclable.

—Mantener el fluido especificado durante toda la vida util
del producto.

4. Instalaciéon

Mecéanica
— Compruebe que el codigo del modelo del cilindro cumpla
la especificacién requerida.

—Maneje el cilindro con cuidado para evitar producir dafios
al tubo del cilindro y al vastago del piston, lo que podria
reducir la fiabilidad y el funcionamiento seguro.

—Monte el cilindro de manera que todos los elementos de
control estén siempre accesibles.

—Monte el cilindro de manera que el vastago y su racor de
acoplamiento no queden desalieados.

— Apriete los tornillos, bloquee las tuercas y los accesorios
con los pares de apriete especificados en el manual de
mantenimiento.

Hidréulica
—Los tubos y los racores de las mangueras deben
atornillarse directamente en los puertos de presion de las
tapas de terminales del cilindro.

—Llene el cilindro lentamente para evitar movimientos
incontrolados.

Eléctrica
Si se ha colocado un sensor, asegurese de que el cable no
tenga energia cuando acople el cable al conector del sensor.

5. Puestaen servicio

Sistema completo

Llene lentamente el sistema hidraulico por completo con aceite
para evitar cualquier movimiento incontrolado. Durante la
operacion de llenado, el sistema y/o el cilindro deben purgarse
de aire en los puntos adecuados.

Cilindro hidraulico
—Asegurese de que el area atravesada por el vastago y la
masa acoplada esté despejada, libre de personal y de
cualquier otro cuerpo que pueda causar una obstruccion.

—Inicie la ejecucion de una prueba.

— Sifuera necesario, ajuste el tornillo del amortiguador para
lograr un rendimiento 6ptimo. El propésito del ajuste del

amortiguador es asegurarse de que el cilindro consigue una
carrera completa sin golpear la tapa con demasiada fuerza.

— Si se han suministrado, utilice los limitadores de carrera
para lograr la carrera requerida. Es recomendable que se
libere la presion hidraulica antes de realizar los ajustes.

—PRECAUCION: Durante la realizacion de todos los
ajustes, asegurese de que el operador tenga despejada el
area atravesada por la masa en movimiento.

6. Operacion

6.1 Asegurese de que el area atravesada por la masa en
movimiento esté despejada, libre de personal y de
cualquier otro cuerpo que pueda causar una obstruccion.
Solamente deberia manipular el cilindro cuando haya
cesado todo el movimiento.

6.2 Asegurese de que latemperatura ambiente y la del aceite
se encuentren dentro del rango de temperaturas del
cilindro acoplado.

6.3 Asegurese de que no se supere la presion indicada en la
placa de caracteristicas del modelo.

7. Mantenimiento

71 Elcilindro debe comprobarse regularmente en busca de
fugas. Silas juntas tienen fugas, deben remplazarse de
acuerdo con los boletines de mantenimiento:

—HY07-1130-1110-M/UK (para las series 2H + 3L)
—HY07-1150-M/UK (para las series HMI + HMD).
7.2 Asegurese de que los fluidos hidraulicos suministrados

cumplan con el nivel de limpieza especificado. Grado de
filtracién de conformidad con ISO Clase 17/14.

7.3 Asegurese de que todo el trabajo de mantenimiento
cumpla con las normativas medioambientales y de
seguridad nacionales.

10 Parker Hannifin
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Manual de instrucciones
Cilindros hidraulicos

Boletin HY07-1110-T/UK
Series 2H, 3L, HMI y HMD

7.4 Para obtener instrucciones adicionales, consulte el boletin 10. Datos técnicos
de mantenimiento al que se hace referenciaen el punto 71.  Consulte el catalogo:

- HYO7-1110/UK (Serie 2H)
- HY07-1130/UK (Serie 3L)
—HY07-1150/UK (Series HMI + HMD)

8. Desmontaje y reparaciones

8.1 Sidesea obtener instrucciones adicionales, consulte el
boletin de mantenimiento al que se hace referencia en el
punto 7.1.

8.2 Utilice inicamente piezas de repuesto originales de Parker.
Si desea recibir mas consejos, péngase en contacto con
la oficina del departamento de Ventas de Parker mas
cercana.

9. Acciones correctoras

Fallo Causa posible Accién correctora

Fuga en el vastago del Desgaste en la Reemplazar sellado

piston junta de vastago
Fugaen el tubo del Desgaste en la
I . Reemplazar sellado
cilindro junta de tubo
Fugaen la valvula de Desgaste en la
. . p Reemplazar sellado
purga de aire junta de véalvula

Fugaen el limitador de | Desgaste en la

Reemplazar sellado

carrera junta del limitador
Limitador de Reajustar limitador
Carrera incorrecta carrera establecido | de carrera
incorrectamente
Sin sefial de sensor o
Cable roto Sustituir el cable

Varias causas en
funcién del tipo de
sensor

Comprobar con el
proveedor

Defecto en el
sensor

Sustituir el sensor

Derivacion desde una Desgaste en la

posicion fija junta de pistén Reemplazar sellado

/\ ADVERTENCIA: RESPONSABILIDAD DEL USUARIO

LA S!ELECCION INCORRECTA O EL HECHO DE NO REALIZAR LA SELECCION, ASI COMO EL USO INCORRECTO DE LOS PRODUCTOS
AQUI DESCRITOS O DE LOS ELEMENTOS RELACIONADOS CON ELLOS, PUEDE CAUSAR LA MUERTE, LESIONES PERSONALES Y
DANOS MATERIALES.

Este documento y otros tipos de informacion procedentes de Parker-Hannifin Corporation, sus filiales y sus distribuidores autorizados, propor-
cionan opciones de productos o sistemas para que los usuarios con conocimientos técnicos puedan investigarlos con mayor detenimiento.

El usuario, mediante la realizacion de sus propios analisis y pruebas, es el Ginico responsable de la seleccion final del sistema y de sus compo-
nentes, asi como de asegurarse de que se cumplan todos los requisitos de rendimiento, duracién, mantenimiento, seguridad y advertencia de
la aplicacion. El usuario debe analizar todos los aspectos de la aplicacion, observar los estandares industriales aplicables y seguir la informacion
relativa al producto en el catadlogo actual de productos y en cualquier otro tipo de material documental proporcionado por Parker, sus filiales o
sus distribuidores autorizados.

En la medida en que Parker, sus filiales o distribuidores autorizados ofrecen opciones de sistemas o componentes basandose en datos o
especificaciones proporcionadas por el usuario, el usuario sera responsable de determinar que dichos datos y especificaciones son adecuados y
suficientes para todas las aplicaciones y usos previsibles de forma razonable de los componentes o sistemas.

Oferta de venta

Péngase en contacto con su representante de Parker para obtener una “Oferta de venta” detallada.

11 Parker Hannifin
Division Cylinder
Europa
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MHdopmaumoHHbI nuct HY07-1110-T/UK
Cepuu 2H, 3L, HMI n HMD

PykoBOACTBO MO 3KChnyaTaumm
MapaBnuyeckue LUNUHOPLI

PykoBoAacTBO no akcnnyataumm
rmapaBnMyecKoro LnMHAapa

CGopka 1 BBOA B 3KCMITyaTaLMI0 AOMKHbI BbIMOSHATLCS TOMBKO
KBanMuUMpoBaHHbIM NEPCOHANIOM B COOTBETCTBUM
C PYKOBOACTBOM MO SKCryaTauum.

1. KpenneHue u nogkno4yeHune

11 KpenneHve ruapoumnuHapa 3aBUCUT OT BblbpaHHOro Tvna:
— dnaHueBble COeANHEHNS;

—KpenneHue Ha uandge;
— KpenrneHue Ha nanax.

1.2 TlopTbl pacnonoXeHbl B KaXXA0W TOPLEBOMN KPbILLIKE.

1.3 KpenneHnwue rpysa: Ha LLUTOKE C MOMOLLIbIO
KpenexHomn pe3bbbl Unu 3axmma.

14 PerynupoBayHble geMndepHbie BUHTHI
pacnono>keHbl B ronoBke 1 (M) KpbILKe, B
COOTBETCTBMM CO crneuudurkaumen.

1.5 BuHTbI canyHa pacnonoXeHbl B rofoBKe U (1nu)
KpblLLKe, B COOTBETCTBUM CO crieuudmKaLmen.

1.6 OrpaHuumTenb XoAa pacrofioXeH B KpbilLKe, B
COOTBETCTBMM CO crieumdmKaLmen.

1.7 3neKkTpuyeckuii pasbem ANS AaTyvka pacrnonoXeH
B COOTBETCTBMW CO crieumdrKaLmen.

2. ®yHKUuA

XKupgkocTe noa AaBneHVWeM nogaeTcst Ha NopLUEHb BHYTPY
uunuHapa, TonkarLwmi WTOK. [JaHHoe AeNCcTBUE NpMBOOUT B
[OBWDKEHWE MOpLUEHb, CO34aBasi NIMHeNHoe ABWxeHve. [laHHoe
TNIMHENHOE ABWXEHNE U yCUnne NepeaaeTcsi Ha MPUBOAVMbIV B
OencTBME MEXaHN3M NOCPEACTBOM LUTOKA.

B cooTtBetcTBMM CO cneuudukaumenn BCTPOEHHbIN
OaTyYMK reHepypyeT CUrHam O MONIoXeHUN xoAa. [daHHbIN
CcurHan MoXxeT ObITb aHanoroBbIM UM LIMPOBbLIM.

3. O6wume ycnosusa aKkcnnyaTauum
B uensax Hagnexatuen v 6e3onacHoi akcniyaTauum npoaykTa
HeobxoaMMmo Bcerga cobnopath cnepyowme obme
pekomeHaaLmm:
—cobntoganTe npedenbHble 3HaYeHUs, yka3aHHbIE B
Kartarnore;

— UCNONb30BaTb MMAPAaBIIMYECKYH XKUOKOCTb, KOTopast
COOTBETCTBYET YKa3aHHOMY YPOBHIO HY/CTOTHI;

— MCrnonb3oBaTh YNIOTHEHME HadsieXxallero Knacca,
COOTBETCTBYIOLLEIO WCMOMNb3yeMoin rmapaBnuieckon
>KUOKOCTU;

—y6eamnTbes B TOM, YTO NPMBOL NPUroaeH O
3KCMMyaTauum B Npeobrnaaatowyx yCrioBUAX OKPY>KatoLLEen
cpeas!;

— cobnoaath dedeparnbHble 1 NokanbHbIe npasuia no
6e30MacHOCTU 1 HOPMbI;

— yAanuTb BCHO TPAHCMOPTHYHO YMakoBky. Becb
UCTONb3yeMblii YNakoBOYHbIV MaTepuan NoanexkuT
BTOPUYHOW nepepaboTke;

—NCNoNnb30BaTh yKa3aHHY XXUOKOCTb BO BpeMsA BCEro
CpOKa 3aKkcnnyaTtauum npoaykTa.

4. YcTtaHoOBKa
MexaHu4yeckue KOMMOHEHTbI

—Y6eautechb B TOM, YTO KOA MOAENMN LunuHapa
cooTBeTCTBYeT Tpebyemon cneuudpukaumm.

— Obpawatbcs ¢ UMNMHAPOM HeobXxoamMMo ¢
OCTOPOXXHOCTbIO BO M3bexaHue noBpexaeHust Tpyoku
LUMNMHAPA M LUTOKa NOopLUHS. MoBpexaeHne aTmx
KOMMOHEHTOB MOXET NMPUBECTU K CHUXKEHUIO HAOEXKHOCTU
1 6e30MacHOCTN IKCnnyaTaumm.

—MoHTax uunmMHapa JOoMKeH OCyLLECTBNSTLCSH TakUM
06pa3om, YToObl BCe areMeHTbl yrpaBreHus Obinu Bceraa
OOCTYIHbI.

—Mpun MoHTaxe LnnHapa Heobxoammo obecneunTs
COOCHOCTb MeX[y LUTOKOM W ero ConpsiratoLeM 3r1ieMEeHTOM.
Cobrntogatb 4ONYCTUMYHO Harpysky no KkaTanory.

- I'Ipm 3aTArMBaH1UM BUHTOB, KOHTpPraek M OONOSTHUTENbHbIX
KOMMOHEHTOB cobrtoganTe MOMEHT 3aTSXKKM, yKa3aHHbIl7I
B pykoBOACTBE NO TEXHUYECKOMY O6CJ'Iy)KI/|BaHVII'O.

MpapaBnMyeckme KOMMOHEHTbI
— WTyuepbl TPyOKM MK LnaHra Heo6XxoaMMo
3aBMHYMBATL HEMOCPEACTBEHHO B NOPThbI TOPLIEBLIX
KpbILLEK LmnuHapa.

— Bo nsbexaHne HEKOHTPONMUPYEMbIX ABVXEHWN
3anoNHANTE LMMUHAP MEANEHHO.

aﬂeKTpVI‘-IeCKVIe KOMMNOHEeHTbI

Ecnmn YCTaHOBJIEH OAAaTHUK, TO NPU NOAKNOHYEHNN kabens

B pa3beM gatyumka yGEﬂMTECb B TOM, YTO kabernb He HaxoauTcs
noa Hanpsa>XeHnem.

5. Bsopa B akcnnyaTtauuio
Cuctema B cbope

Bo nsbexaHne HEKOHTPONMMPYEMbIX ABVXEHUIA 3anOnHANTe
rMOpaBnn4ecKyto CUCTeMy MacrioMm MeaneHHo. MNpu
3anonHeHNn cUcTeMbl 1 (MNK) LMNUHAPA MacroMm, AOMMKEH
BbINyCKaTbCH BO34YX B NOAXOAALLMX MeCTax.

MppaBnuyeckun LUNUHAP

- Y6eautech B TOM, YTO B 30HE ABWXEHUS LUTOKA
M NOAKIMKOYEHHOIo K HeMy MexaHn3mMa OTCyTCTBYeT
nepcoHan n NnpenAaATcTBuA.

— BbInonHuTe Npo6HbI NPOroH.

— NMpwn HeobxogumocTy oTperynupyite AemndepHbimMm
BYHTaMM ONTUMaInbHYO yHKLMIO. Lienb perynmpoBku
Aemndepa — obecneunTb NocTeneHHoe 3aMearneHve,
CHWXaloLLee yaapHble Harpysku, Npu UCnonbCoBaHNn
MOMHOrO X0A4a LUTOKA B €r0 KOHEYHbIX MNOMOXEHNAX.

— [Mpy HanMWuymMn orpaHVuMTENsa X0Aa, BO3MOXHA
HacTpovika Tpebyemas BenmuvHa xoga. PekomeHayeTcs
NPOBOAMTL PErYNMPOBKY OrpaHuyuTens xopa 6es
rMAPaBNMYECKOro AaBneHus.

— OCTOPOXHO! Nepen perynupoBkoi ybeamTech
B TOM, YTO OMepaTop He HAXOAMUTCS B 30HE ABUXKEHUS
MexaHu3ma.
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WHdpopmaumoHHbir nuct HY07-1110-T/UK
Cepuu 2H, 3L, HMI n HMD

PyKoBOACTBO MO 3KCnyaTaumm
MapaBnuyeckue LMNUHAPbI

6. Okcnnyatauus 9. YctpaHeHue HencnpaBHOCTEMN

6.1 Yb6eauTech B TOM, YTO B 30HE ABMKEHUS LUTOKA
N ABUXYLLErocs MexaHu3ma OTCyTCTBYeT nepcoHan BozmoxHast [eiicTeus no
HeuncnpaBHoCTb
1 NpenaTcTeuA. 3anpeLLeHo BbINonHATL paboThbl npuunHa ycTpaHeHuto
C LUWNMHOPOM A0 NOSHON OCTAHOBKM BCEX ABUXKEHWUNA.
. YTeyka B 30He LLITOKa N3HoC YNNOTHEHUA 3ameHUTb
6.2 YbepuTtech B TOM, HYTO TemrnepaTypa Macna v OKpy»<atoLLien MOPLLHS WToKa YNMOTHEHNE
cpenbl HaxooUTCs B Avana3oHe ONYCTUMbIX TeMnepaTyp
ANS LWANMHAPA. YTeuka B kopnyce M3Hoc ynnoTHeHust | 3ameHuTb
uunuHapa Kopnyca YMroTHEHne
6.3 Ybegutech B TOM YTO, JABIEHNE YKa3aHHOE Ha "
3aBO/CKON TaBNMUKe He NPEBbILLIEHO. apyuieHme
repmMeTUYHOCTU M3HOC ynnoTHeHusi | 3amMeHuTb
canyHa YMroTHEHne
7. TexHu4eckoe ob6cnyXuBaHue
71 PerynsapHo NnpoBepsinTe UUNIMHAP Ha NpeaMeT yTeyek.
ynap posep 4 Ap peA y YTeuka B 30He M3HoC ynnoTHeHust | 3ameHuTb
Mpun HannMuMn yTeyek Yepes ynnoTHEHNSI 3aMEHNTE UX
orpaHu4mnTens orpaHu4mnTens YNnoTHeHne
B COOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM MO 3KCMMyaTaLuu: xona
—HY07-1130-1110-M/UK (ansi cepuinn 2H + 3L); H =
o enpaBunbHaa OBTOPHO yCTa-
—HY07-1150-M/UK (ans cepuii HMI + HMD). HeBepHbI xoa, lWToKa yCTaHOBKa orpa- HOBUTb OrpaHu-
7.2 YbepuTtech B TOM, YTO MCMONb3yemasi rmgpaBnuyeckas HuunTens xopa yutens xoaa
>|;(I/I,ELKOCTI: COOT?T;%’BYGT yklza;}iZHomy YPOBHIO YNCTOThI. HeT curHana gatumka MospexaeHue Sanere kaBer
eKoMeHayeTCs: Knacc . xaGens
7.3 Ybegutecb B TOM, YTO BCe paboTbl MO TEXHUYECKOMY PasHbe
06CnyXrBaHMID COOTBETCTBYIOT dheeparnbHbIM MPMUMHbI B MpoKoHcynbTyH-
3KOJIOMMYECKMM HOPMaM 1M HopMaM o 6e30nacHOCTMU. 38BUCUMOCTH OT poBaTbCA
C MOCTaBLMKOM
7.4 [ononHuTenbHble MHCTPYKUMW NpeAcTaBieHb B Tvna aat4uka
PYKOBOACTBE MO 3KCrnyaTauun, NyHKT 7.1. HencnpasHOCTb
3ameHUTb AaTtyuKk
naryvka
8 [eMOHTaX U peMOHT
81 C o o OTKIOHEHWE OT
. obnoganTe MHCTPYKLMIO MO SKCMnyaTauum yka3aHHOW OVKCHPOBAHHOTO M3HoC nopLuHeBoro | 3ameHuTb
Bn. 71 HONOKEHWS YNIOTHEHUS! ynnoTHeHue
8.2 Vcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHarnbHbIe 3anacHble getanm

komnaHuu Parker. na nonyyeHns AONOMHUTENBHON
KOHCynbTaumm obpatntech B brivkaniuee Toprooe
npencTaBUTENbCTBO KoMMNaHun Parker.

10. TexHU4YeCcKUe AaHHbIE
Cwm. kaTanor:

- HY07-1110/UK (cepwms 2H);
- HY07-1130/UK (cepws 3L);
- HY07-1150/UK (cepus HMI + HMD).

A NPEAYNPEXOEHUE: OTBETCTBEHHOCTb MNMOJIb3OBATENNA

HEVCMONMHEHUE YKASAHWIN, HEHAONEXALLMA BBIBOP N HEHAONEXALLEE NCNONb30OBAHUE U3OENNA, OMUCAHHBLIX B HACTOSALLEM
[OKYMEHTE, WM OTHOCALMXCA K HAM KOMMOHEHTOB MOXET MPUBECTU K TMBENN NIOLEW, TPABMAM U MATEPWAIIbHOMY YLLEPBY.

HacToswwmit fokyMeHT v ipyras uHdopmauusl, npeaoctasnsiemMas komnanueln Parker-Hannifin Corporation, ee covnvanamu v ynonHoMoueHHbIMU ANCTpUBbIOTOpamMu,
npefHasHavaeTcs Ans nonb3oBaTteneil, UMEKLLMX crieuuanbHyo TEXHUHECKYH NOATOTOBKY, Anst Gonee NoApOGHOro 03HAKOMIEHWSI C NPOAYKLMEN Unv BapuaHTamu

KoMnnekTaumm CUCTeM.

Monb3oBatens Hecet WCKITIOHNTESBbHYHO OTBETCTBEHHOCTbL 3a OKOHYaTenbHbIN BbIGOP CUCTEMbI Y KOMMOHEHTOB, OCHOBaHHbI Ha pe3ynskratax ero co6CTBEHHOro
aHanuaa u ucnbiTaHui, 3a obecreyeHne paboTocnocoBGHOCTU, AOMTOBEYHOCTU U TEXHUYECKOTO OﬁC.l'Iy)KVIBaHVIF! 060py,D,OBaHVIF|, aTakke 3a cobrnogeHre Bcex
TpeboBaHuin Ge3onacHocTu. MNonb3oBaTenb JOMKeH MpoaHanMa3npoBaTh BCe acrnekThl NpUMEeHeHus!, cobrnogate TpebGoBaHust BCex COOTBETCTBYHLLMX OTpacneBbIX
CTaHOapToB 1 NpuAEepXKMBaTbCs MHPOPMALMKM OTHOCUTENBHO AAHHOMO U3LENuVsi, copepKallenca B AaHHOM KaTtanore npoaykuun U B UHbIX MaTepuanax,
npefocTaBnsieMbix komnanuel Parker, ee ounuanamu 1 ynosiHOMOYeHHbIMU AUCTpUBLIOTOPamMu.

MockonbKy komnaHus Parker, ee dounuansi un YNOSTHOMOYEHHbIEe ONCTPUBLIOTOPbI NPEAOCTABMSIIOT KOMMOHEHTBI UMW BapyUaHTbl KOMMMEKTaLUUM CUCTEMbl Ha OCHOBaHUMN
OaHHbIX UK cneumduKaLnii, NpeaocTaBeHHbIX Nonb3oBaTeneM, Mofb3oBaTenb HECET MOSHYI OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, YTO Takue JaHHble v cneuudunkaumm
ABNAKTCA afleKBaTHbIMW 1 OOCTATOYHbIMU 5151 BCEX KOHKPETHbLIX BAPUAHTOB NMPUMEHEHUS 1 padyMHO MNpeackadyemMoro Mcnosib30BaHUs KOMMNOHEHTOB U CUCTEM.

lNpennoxeHue o npopaxe

OGpartuTech k npeactasuTento Parker B cBoeM pervoHe Ans nonyyeHus noapobHoro «MpeanoxeHns o Npoaakey.
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Parker Worldwide

Europe, Middle East, Africa

AE —United Arab Emirates,
Dubai

Tel: +971 4 8127100
parker.me@parker.com

AT — Austria, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT — Eastern Europe, Wiener
Neustadt

Tel: +43 (0)2622 23501 900
parker.easteurope @parker.com

AZ - Azerbaijan, Baku Tel:
+994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com

BE/LU —Belgium, Nivelles
Tel: +32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com

BG —Bulgaria, Sofia

Tel: +359 2 980 1344
parker.bulgaria@parker.com

BY —Belarus, Minsk
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

CH - Switzerland, Etoy
Tel: +41 (0)21 821 87 00
parker.switzerland@parker.com

CZ —Czech Republic, Klecany
Tel: +420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Germany, Kaarst
Tel: +49 (0)2131 4016 0O
parker.germany@parker.com

DK —Denmark, Ballerup
Tel: +45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com

ES - Spain, Madrid
Tel: +34 902 330 001
parker.spain@parker.com

FI —Finland, Vantaa
Tel: +358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR —France, Contamine s/Arve
Tel: +33 (0)4 50 25 80 25
parker.france @parker.com

GR - Greece, Athens
Tel: +30 210 933 6450
parker.greece@parker.com

HU —Hungary, Budaérs
Tel: +36 23 885 470
parker.hungary@parker.com

IE = Ireland, Dublin

Tel: +353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IL —Israel

Tel: +39 02 45 19 21
parker.isreal@parker.com
IT —Italy, Corsico (MI)
Tel: +39 02 45 19 21
parker.italy@parker.com

KZ —Kazakhstan, Almaty
Tel: +7 7272 505 800
parker.easteurope @parker.com

NL —The Netherlands, Oldenzaal
Tel: +31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO —Norway, Asker
Tel: +47 66 75 34 00
parker.norway@parker.com

PL —Poland, Warsaw
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

PT —Portugal, Leca da Palmeira
Tel: +351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com

RO — Romania, Bucharest
Tel: +40 21 252 1382
parker.romania@parker.com

RU —Russia, Moscow
Tel: +7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Sweden, Spanga
Tel: +46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com

SK —Slovakia, Banska Bystrica
Tel: +421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com

SL —Slovenia, Novo Mesto
Tel: +386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com

TR — Turkey, Istanbul
Tel: +90 216 4997081
parker.turkey@parker.com

UA —Ukraine, Kiev
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

UK —United Kingdom, Warwick
Tel: +44 (0)1926 317 878
parker.uk@parker.com

ZA - South Africa, Kempton Park
Tel: +27 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

North America

CA —Canada, Milton, Ontario
Tel: +1 905 693 3000

US —USA, Cleveland
Tel: +1 216 896 3000

Asia Pacific

AU - Australia, Castle Hill
Tel: +61 (0)2-9634 7777

CN = China, Shanghai
Tel: +86 21 2899 5000

HK -—Hong Kong
Tel: +852 2428 8008

IN —India, Mumbai
Tel: +91 22 6513 7081-85

JP —Japan, Tokyo
Tel: +81 (0)3 6408 3901

KR —South Korea, Seoul
Tel: +82 2 559 0400

MY —Malaysia, Shah Alam
Tel: +60 3 7849 0800

NZ — New Zealand, Mt Wellington
Tel: +64 9 574 1744

SG - Singapore
Tel: +65 6887 6300

TH —Thailand, Bangkok
Tel: +662 186 7000

TW — Taiwan, Taipei
Tel: +886 2 2298 8987

South America

AR - Argentina, Buenos Aires
Tel: +54 3327 44 4129

BR - Brazil, Sao Jose dos Campos
Tel: +55 800 727 5374

CL —Chile, Santiago
Tel: +56 2 623 1216

MX —Mexico, Toluca
Tel: 452 72 2275 4200

© 2018 Parker Hannifin Corporation. All rights reserved.
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EMEA Product Information Centre

Free phone: 00 800 27 27 5374

(from AT, BE, CH, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, IE, IL,
IS, IT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RU, SE, SK, UK, ZA)

US Product Information Centre

Toll-free number: 1-800-27 27 537

www.parker.com

Your local authorized Parker distributor
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